Около 800 млн. рублей
06.10.08 Эксперт – Урал. С.4
Около 800 млн рублей потратит ОАО «Первоуральский новотрубный завод» (ПНТЗ, Свердловская область) на комплекс работ по организации энергоснабжения нового электросталеплавильного цеха (мощность — 950 тыс. тонн стали в год, энергопотребление — 125 МВт). Комплекс включает присоединение возводящейся заводской подстанции на 220 кВ Трубная к Единой национальной электрической сети. Для этого от линии электропередачи 220 кВ СУГРЭС Первоуральская до Трубной построят ответвление длиной 6,8 км и стоимостью 98 млн рублей. Плата ФСК за техприсоединение составит

700 млн рублей. В дальнейшем до Трубной построят еще одно ответвление от Первоуральской, а также линию электропередачи от подстанции 500 кВ Емелино.

Очистка высшей пробы. Григорий ШКРЕБЕНЬ
24.09.08 Капитал. С. 1 

На ПНТЗ внедряют инновационные технологии

Первоуральский новотрубный завод (ПНТЗ) объявил о завершении строительства нового электросталеплавильного комплекса (ЭСПК) в первом квартале 2009 г. ЭСПК поможет предприятию увеличить производство литых стальных заготовок для бесшовных труб на 950 тыс. тонн в год. Комплекс будет построен с учетом современных экологических требований: новая система газоочистки позволит отфильтровать почти 100% всех вредных выбросов.

На Первоуральском Новотрубном заводе, входящем в Группу ЧТПЗ, продолжаются работы по строительству нового электросталеплавильного комплекса. Сейчас подрядчики ведут монтаж площадок, металлоконструкций и вскоре приступят к монтажу основного оборудования. В итоге получится новый производственный объект со сталеплавильной печью в 120 тонн и двумя машинами непрерывного литья стали. Комплекс поможет значительно увеличить объемы производства завода: он рассчитан на изготовление 950 тыс. тонн литых стальных заготовок для бесшовных труб в год.

Стоит отметить, что специалисты ПНТЗ решили нивелировать вредные выбросы сталеплавильного производства установкой новейшей системы газоочистки. Строительство газоочистных сооружений ЭСПК станет одним из этапов экологической программы, на которую в период с 2008 по 2015 гг. завод планирует выделить почти 15 млн евро. Система будет включать в себя дымовую трубу, рукавный фильтр, камеру дожигания, систему газоходов, основной из которых диаметром 5 м, искроуловитель и пылеулавливающие зонды. Поставщиком газоочистной системы является компания SMS-Demag, лидирующий в мире производитель металлургического оборудования. Система газоходов призвана уловить пыль, мелкие частички, которые образуются при выплавке стали. Собранная пыль будет удаляться механически с помощью системы встряхивания фильтров, затем - бункер сбора пыли, вывоз и утилизация. Система газоочистки в основном направлена на сбор пылевых частиц, как таковых вредных газов в систему будет поступать минимальное количество: с помощью системы «дожига» вредный газ будут «сжигать» при помощи природного до безопасной концентрации. Но и этому «минимуму» поставлен барьер. Проектная мощность газоочистки — 2,1 млн кубометров в час.

В итоге система улавливает 99,6% вырабатываемых при выплавке стали технологических газов, обеспечивая их очистку в соответствии с природоохранными законами Российской Федерации и европейскими нормами выбросов в атмосферу. «Все оборудование, которое планируется установить в этом комплексе, обеспечит максимальную эффективность, экономичность и экологичность деятельности электросталеплавильного комплекса, - говорит Игорь Кинер, главный инженер Управления капитального строительства ЭСПК ОАО «ПНТЗ». - Система газоочистки, которая улавливает 99,6% всей пыли и газов и система водоочистки, которая будет работать в автоматическом режиме, обеспечивая замкнутый цикл водоснабжения, - это системы, современнее которых в настоящий момент не существует».

Одной из особенностей газоочистной системы является наличие датчиков внутри трубы, которые будут мгновенно реагировать на изменение концентрации выброса и позволят непрерывно следить за эффективностью очистки, утверждают специалисты ПНТЗ. Также они отмечают, что снизить концентрацию выбросов в атмосферу позволит еще и конструкция газоотвода: дымовая труба будет 90 м в высоту. Благодаря использованию нового оборудования остаточное содержание пыли в очищенном воздухе не будет превышать 10 мг на кубометр, а величина частиц не превысит 10 микрон.

По словам сотрудников предприятия, все работы по монтажу газохода будут завершены через две недели. А запуск системы газоочистки планируется осуществить в первом квартале 2009 г., до ввода в эксплуатацию основного оборудования электросталеплавильного комплекса.

